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RESUMEN 

 

 

 
Este trabajo de investigación presenta un plan de mantenimiento RCM con la finalidad de 

mejorar la disponibilidad de la bomba de lodos León H-V3 en la una empresa minera,debido 

que ocasionaba perdidas monetarias por las paradas constantes en la producción. El diseño 

de este trabajo de investigación es descriptivo y explicativo y el procedimiento que fue 

empleado para su desarrollo consistió en realizar un diagnóstico, análisis de causas, 

desarrollo del plan, análisis de resultados y costos y por último el seguimiento de la 

implementación. 

Este método fue adaptado al desarrollo del plan de mantenimiento pensando en mejorar la 

disponibilidad de la bomba identificando sus principales fallas y como poderlas evitar. En 

primer lugar, se realizó un diagnóstico, seguido del análisis de causas que provocaban las 

consecuencias a evitar, este análisis se basó en el diagrama de causa efecto, seguido de ello 

se procedió a realizar el desarrollo del plan de mantenimiento RCM, para que finalmente se 

evalué las consideraciones económicas del proyecto a través de la TIR la cual se estableció 

en un 38% y se da en el segundo periodo de mantenimiento. 
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ABSTRACT 

 

 

 
This research paper presents an RCM maintenance plan in order to improve the availability 

of the León H-V3 slurry pump in a mining company, since it caused monetary losses due to 

constant stops in production. The design of this research work is descriptive and 

explanatory and the procedure that was used for its development consisted of making a 

diagnosis, analysis of causes, development of the plan, analysis of results and costs and 

finally the monitoring of the implementation. 

 
This method was adapted to the development of the maintenance plan thinking of improving 

the availability of the pump, identifying its main failures and how to avoid them. In the first 

place, a diagnosis was made, followed by the analysis of the causes that caused the 

consequences to be avoided, this analysis was based on the cause-effect diagram, followed 

by the development of the RCM maintenance plan, so that finally the economic 

considerations of the project are evaluated through the IRR which is established at 52% and 

occurs in the second maintenance period. 
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